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Аннотация к программе профессионального обучения  
«Слесарь-ремонтник» 6 разряд 

 
Цель программы: профессиональное обучение, профессиональная переподготовка и 
повышение квалификации рабочих по профессии «Слесарь-ремонтник» 6 разряда. 
 
Краткое содержание программы:  
 
Тема 1. Введение 
Ремонт оборудования, агрегатов и машин является одним из основных этапов процесса 
создания качественной готовой продукции 
Главным требованием к мастерству слушателя является профессиональная подготовка и 
постоянное совершенствование профессиональной его деятельности. Опыт передовых 
машиностроительных предприятий в области ремонта оборудования, агрегатов и машин 
необходим для повышения квалификации. Работа слесаря-ремонтника связана с решением 
большого количества самых разнообразных подходов и выбора профессиональных 
приемов при ремонте. В данной программе обучения слушателям предлагается тот 
материал, который при решении технологических задач требуется особенно часто. Все 
выше изложенное обуславливает повышенные требования к профессиональной 
подготовке слесарей ремонтников. Они должны знать не только то оборудование, которое 
ремонтируют, но и наиболее часто используемые в промышленности типовые узлы и 
механизмы, владеть основными приемами слесарной обработки, правильно определять 
последовательность выполнения операций, знать и уметь использовать в работе 
современные инструменты, приспособления и подбирать их в зависимости от вида 
выполняемых операций, уметь оценивать качество выполненных работ. 
Для обеспечения этих требований слушателям необходимо овладеть современными 
методами слесарных работ, изучить техническое оснащение ремонтного производства 
 
Тема 2. Чтение конструкторской документации 
Назначение цилиндрических зубчатых передач. Основные детали цилиндрических 
зубчатых передач ведущее колесо, ведомое колесо. Шестерня. Колесо. Применение 
цилиндрических передач. Элементы колеса. Ножка зуба. Головка зуба. Впадин. Рабочая 
поверхность зубьев (эвольвентная). Поверхность впадин, вершин, делительная. Длина 
зуба. Полная высота зуба. Шаг зацепления. Длина делительной окружности. Модуль 
зубчатого зацепления. Выбор режущего инструмента для изготовления зубчатого колеса. 
Изображение зубчатого колеса на чертеже. Таблица параметров. Технические требования. 
Последовательность выполнения эскиза зубчатого колеса. Назначение конических 
зубчатых колес. Основные детали передач: ведущее колесо, ведомое колесо. Шестерня. 
Колесо. Применение конических передач. Элементы колеса. Ножка зуба. Поверхность 
впадин, вершин. Длина зуба. Делительный конус. Конус вершин. Конус впадин. 
Внутренний дополнительный конус. Внешний дополнительный конус. Угол конуса 
делительного, впадин, вершин. Модуль. Последовательность вычерчивания конического 
зубчатого колеса. Изображение зубчатого колеса на чертеже. Таблица параметров. 
Технические требования. Выбор режущего инструмента для изготовления зубчатого 
колеса. Назначение червячных передач. Основные детали передач червяк, червячное 



колесо. Применение червячных передач. Конволютные, эвольвентные и архимедовы 
червяки. Элементы червяка. Направление винтовой линии. Заход червяка. Делительная 
окружность червяка. Диаметр вершин витков червяка. Диаметр витка впадин червяка. 
Диаметр цилиндра выступов. Длина нарезанной части. Диаметр делительной окружности 
колеса. Диаметр окружности вершин колеса. Диаметр окружности впадин колеса. Высота 
головки зуба. Высота ножки зуба. Модуль. Последовательность вычерчивания червяка и 
червячного колеса. Изображение червяка и червячного колеса на чертеже. Таблица 
параметров. Технические требования. Выбор режущего инструмента для изготовления. 
Назначение реечных передач. Основные детали передач рейка, колесо. Применение 
реечных передач. Виды реечных передач. Делительная поверхность рейки. Высота зуба 
рейки. Ножка и головка зуба рейки. Профиль зуба рейки и колеса. Последовательность 
вычерчивания рейки и колеса. Изображение рейки, колеса и червяка на чертеже. Таблица 
параметров. Технические требования. Выбор режущего инструмента для изготовления 
рейки. При изучении данной темы необходимо использовать конструкторскую 
документацию, применяемую на данном производственном участке, цехе, предприятии. 
Чтение конструкторской документации деталей и узлов средней сложности. 
 
Тема 3. Материаловедение 
Состояние металла твердое, жидкое, газообразное Переход из одного состояния в другое 
Изменение свойств металла в связи с изменением температуры перехода Процесс 
кристаллизации. Сущность процесса кристаллизации Критическая температура и 
критические точки при превращении металла. Чистые металлы Применение Компоненты 
Двойные, тройные и т.д. сплавы Металлические сплавы Механическая смесь Твердый 
раствор Химические соединения Аморфные сплавы. Деформация металлов Упругая 
деформация Пластическая деформация Свойства металла после холодной деформации 
Влияние пластической деформации на структуру и свойства металлов при холодном 
деформировании. Сущность процесса кристаллизации. Сущность процесса возврата. 
Сверхэластичность. Статические испытания. На растяжение, сжатие, твердость. 
Определение упругих свойств металла, прочность, пластичность, твердость и т.д. 
Оборудование и образцы для проведения испытаний. Цель проведения испытаний. 
Испытание на твердость. Цель испытания методы определения твердости вдавливание, 
царапанье, упругая отдача и т.п. Метод Роквелла метод Бринелля. 
Динамические испытания. Сущность и метод проведения испытаний оборудование и 
образцы для проведения испытаний цель проведения испытаний. Повторно - переменные 
испытания. Сущность и метод проведения испытаний. Оборудование и образцы для 
проведения испытаний. 
Цель проведения испытаний. Разрушение металлов. Испытание металлов и сплавов для 
оценки жаропрочности на ползучесть и длительную прочность предел ползучести 
материала предел длительной прочности. Конструкционная прочность. Конструкционная 
прочность - прочность, надежность, долговечность критерии прочности критерий 
долговечности. 
Методы исследования и контроля качества металлов и сплавов. Методы анализа 
макроанализ и микроанализ, рентгеновский, термический, дилатометрический и др. 
Неразрушающий контроль качества магнитный, ультразвуковой, рентгеновский 



дефектоскопии. Макроскопический анализ. Способ и цель анализа Микроскопический 
анализ. Способ и цель анализа. Рентгеновский анализ. Способ и цель анализа. 
Термический анализ. Способ и цель анализа. Дилатометрический анализ. Способ и цель 
анализа. Магнитная дефектоскопия. Способ и цель анализа. Ультразвуковая 
дефектоскопия. Способ и цель анализа. Рентгеноскопия. Способ и цель анализа. 
Классификация и маркировка углеродистых сталей и чугуна. Влияние углерода на 
свойства сталей: 
Влияние марганца на свойства сталей. 
Влияние кремния на свойства сталей. 
Влияние фосфора на свойства сталей. 
Влияние серы на свойства сталей. 
Влияние кислорода, азота и водорода на свойства сталей. 
Углеродистые стали. Низкоуглеродистые, среднеуглеродистые и высокоуглеродистые 
стали содержание углерода в них. 
Углеродистые конструкционные стали обыкновенного качества и качественные группы 
"А", "Б", "В" сталь кипящая, полуспокойная, спокойная их обозначение. 
Углеродистые конструкционные качественные стали их обозначение свойства 
применение. 
Углеродистые инструментальные качественные стали их обозначение свойства 
применение. 
Чугун белый (в том числе ковкий), серый их применение, обозначения, свойства. 
 
Тема 4. Допуски и посадки 
Взаимозаменяемость деталей и узлов при ремонте оборудования. Последствия нарушения 
взаимозаменяемости. Неполная взаимозаменяемость. Чем обеспечивается 
взаимозаменяемость. Геометрические параметры взаимозаменяемости. 
Охватывающая поверхность детали. Посадка. Зазор. Натяг. Номинальный размер. 
Наибольший и наименьший предельный размер. Номинальный размер соединения. 
Отклонение. Верхнее и нижнее предельное отклонение. 
Допуск. Поле допуска. Нулевая линия. Посадки с зазором. Скользящие посадки. Посадки 
с натягом. Переходные посадки. Наибольший и наименьший зазор. Допуск посадки. 
Классы точности. Система отверстия. Система вала. Графическое изображение допусков. 
Группы посадок. 
Три основные части соединений с номинальными размерами. Допуски для 
неответственных несопрягаемых поверхностей. Таблица допусков и посадок. 
Посадки с натягом. 
Горячая посадка. Прессовая посадка. Легкопрессовая посадка. Обозначение посадок в 
системе отверстия и в системе вала. Применение посадок переходные посадки. 
Глухая посадка. Тугая посадка. Напряженная посадка. Плотная посадка. Обозначение 
посадок в системе отверстия и в системе вала. Применение посадок посадки с зазором. 
Скользящие посадки. Посадка движения. Ходовая посадка. Легкоходовая посадка. 
Широкоходовая посадка. Тепловая посадка. Обозначение посадок в системе отверстия и в 
системе вала. Применение посадок. 
Работа с таблицами допусков. Нормальные углы и допуски на угловые размеры. 



Единицы измерения углов. Радиана. Градус, минута, секунда. Промилле. Величина 
конусности Выбор размеров углов по таблице. 
Допуски на угловые размеры в угловых и линейных величинах. Схема расположения 
допускаемых отклонений. Поля допусков на размеры углов. Отклонения размеров углов. 
 
Тема 5. Электротехника 
Возникновение электротехники как науки. Родоначальник мировой электротехники В.В. 
Петров и его исследования. Вольтова дуга Петрова В В и сущность этого открытия. 
Первое практическое применение электричества Шилингом П.Л. 
Изобретения академика Б С. Якоби. 
Вклад Яблочкова П.Н. и Доливо-Добровольского М.О. в использовании электрической 
энергии в промышленность. 
Использование электрической энергии в промышленности, сельском хозяйстве, на 
транспорте, в быту. 
Роль электрической энергии в жизни человечества - связи, кино, телевидении, 
благоустройства сел и городов. 
Определение электрического тока. 
Постоянный электрический ток. Источники постоянного тока. Определение. 
Использование. 
Переменный электрический ток. Источники переменного тока Определение. 
Использование. 
Напряжение.Определение. Примеры Использование напряжения различных величин. 
Магнитная цепь - один из основных элементов электрических машин и устройств. 
Источники магнитного поля. Их назначение. 
Магнитная цепь с постоянными магнитами. Пример 
Влияние изменения воздушного зазора в магнитопроводе цепи. 
постоянного тока на величину магнитного потока. 
Достоинства переменного тока - передача на большие расстояния, малые потери, простота 
и надежность электрических машин и электрических устройств. Применение. 
Определение переменного тока. 
Синусоидальный ток. Применение. Достоинства. Определение. 
Частота напряжения в энергетических системах. Стандартная частота в энергетических 
системах. 
Повышенная частота. Высокая и сверх высокая частота Их применение. 
Однофазная и трёхфазная системы. Преимущества. Применение. 
Использование в производстве и быту. Принцип действия Примеры. Получение наиболее 
эффективной работы устройств.  
Коэффициент полезного действия (кпд). Определение. Влияние потерь на коэффициент 
полезного действия. Пути повышение КПД. Изоляция. 
Срок службы. Неорганические и органические изоляционные материалы. Электрическая 
прочность. Тепловой пробой изоляции. Электрический пробой изоляции. 
Трансформаторы. Назначение, устройство и принцип действия. Трансформаторы силовые 
и специального назначения. Их разновидность. Режим холостого хода и нагрузки. Режим 
короткого замыкания. 
Однофазные и трехфазные трансформаторы. Автотрансформаторы повышающие и 



понижающие. 
Трансформаторы специального назначения 
Электрические машины.  Генераторы. Назначение, устройство и принцип действия.  
Электродвигатели. Назначение, устройство и принцип действия. Требования 
предъявляемые к электродвигателям. 
Классификация электродвигателей по роду тока. 
Классификация электродвигателей переменного тока.  
Режимы работы электродвигателей продолжительный при неизменной нагрузке, 
продолжительный при переменной нагрузке, кратковременный режим и повторно-
кратковременный режим). 
Асинхронные электродвигатели. Достоинства. Недостатки. Пусковой момент.  
Электродвигатели малой мощности. Назначение. Применение. 
Предохранители. Назначение. Разновидности плавкие вставки, трубчатые 
предохранители, пробочные предохранители, автоматические воздушные выключатели. 
 
Тема 6. Специальная технология 
В современных отраслях промышленности роль слесарных работ чрезвычайно велика: ни 
одна машина, механизм или промышленное оборудование не могут быть собраны, 
отремонтированы и отрегулированы без участия слесарей, которые подразделяются по 
видам работ. 
Это: слесари - сборщики, слесари - инструментальщики, слесари - монтажники и слесари-
ремонтники, осуществляющие техническое обслуживание и ремонт оборудования, машин 
и механизмов. 
Необходимо рассказать слушателям о выполняемых работах каждого слесаря универсала. 
Слесарные работы различных видов объединяет единая технология выполнения операции. 
Привести виды операций применяемых при различных работах: инструментальном 
производстве, сборке, монтаже и ремонте оборудования. 
Объем слесарных и ремонтных работ характеризуется уровнем технологии и зависит от 
типа производства. 
Объёмы и сложность ремонтных работ при единичном, серийном и массовом 
производстве. 
Промышленно-санитарное законодательство. Органы санитарного надзора, их назначение 
и роль в охране труда. 
Основные понятия о гигиене труда. Гигиенические нормативы. Рациональный режим 
труда и отдыха. Значение правильной рабочей позы. Режим рабочего дня. Гигиенические 
требования к рабочей одежде, уход за ней и правила ее хранения. 
Производственная санитария, ее задачи. Санитарно-гигиенические нормы для 
производственных помещений. Санитарно-технологические мероприятия, направленные 
на максимальное снижение загрязнения воздуха рабочих помещений вредными 
веществами. Требования к освещению помещений на рабочих местах. Виды 
вентиляционных устройств, правила их эксплуатации. Работа в помещениях с 
загазованной воздушной средой. Санитарный уход за производственными и другими 
помещениями. 
Профилактика профессиональных заболеваний и производственного травматизма. 
Краткая санитарно-гигиеническая характеристика условий труда на предприятии. 



Основные меры профилактики, влияние опасных и вредных производственных факторов 
на здоровье трудящихся (в соответствии со стандартом СВТ "Опасные и вредные 
факторы. Классификация"). Оказание первой помощи пострадавшим и самопомощь при 
травмах. 
Требования безопасности труда. Основы законодательства о труде. Правила и 
нормативные документы по безопасности труда. Органы надзора за безопасностью труда. 
Изучение инструкций по безопасности труда. 
Правила поведения на территории и в цехах предприятия. 
Основные причины травматизма на производстве. 
Меры безопасности при работе слесаря-ремонтника. 
Электробезопасность Действие электрического тока на организм человека и виды 
поражения электрическим током. Защита от прикосновения к токоведущим частям. 
Первая помощь при поражении электрическим током. 
Пожарная безопасность. Основные причины пожара в цехах и на территории предприятия. 
Противопожарные мероприятия. Пожарные посты, пожарная охрана, приборы и 
сигнализация 
Огнетушительные средства. Правила поведения в огнеопасных местах и при пожарах. 
Ознакомление с имеющийся конструкторской и технологической документацией, а так же 
технологической схемой сборки, технологической, маршрутной и операционной картами 
ремонта. 
Ознакомление с работой конкретного ремонтируемого оборудования, агрегата и машины 
по конструкторской документации и непосредственно на рабочем месте его эксплуатации. 
Ознакомление с работой каждого узла и ответственной детали и техническими 
требованиями предъявляемыми к ним. 
Ознакомление с допусками и посадками конкретных ремонтируемых узлов и деталей 
На примере определенного узла и технической документации к нему показать его роль и 
устройство. 
Разработка технологического процесса ремонта конкретного вида оборудования. 
Разработка технологического процесса ремонта определенного узла. Проверка 
соответствия параметров техническим требованиям и требованиям конструкторской 
документации. 
Применение контрольно-измерительных средств и приспособлений. 
Составление карты замера всех параметров и соответствия другим техническим 
требованиям конструкторско-технологической документации. 
Составление маршрутных карт ремонта деталей и узлов по данным карт замера 
параметров с указанием последовательности проведения ремонта и вида восстановления 
или замены. 
Подбор слесарно-маршрутной карты, рабочего и измерительного инструмента. 
Подготовка рабочего места. Промывка деталей и узлов. 
Проведение необходимого ремонта, согласно маршрутной карты или замена на новую 
деталь или узел. 
После восстановления - проверка необходимыми измерительными приборами, 
инструментами и • приспособлениями каждой детали и узла. 
Сборка оборудования, машин и агрегатов согласно карта сборки. 



После сборки проведение проверки собранного оборудования на соответствие требований 
карты сборки и другой нормативно-технической документации. 
Заполнение системы, если это необходимо, охлаждающей жидкостью и маслом согласно 
паспортным данным. 
Обкатка и регулировка оборудования с выполнением всех требований нормативной 
документации. 
Общие требования к регулировке деталей, узлов и оборудования. Перечень деталей и 
узлов подлежащих регулировке в каждом конкретном случае рассматриваемого вида 
оборудования, машин и агрегатов. Связь регулировки с техническими требованиями 
нормативной документации. Цель проведения контроля и испытания собранных узлов 
агрегатов, машин и оборудования в цехах предприятия. Технические условия на приемку 
оборудования. 
Испытания. Приёмочные испытания. 
Основные показатели качественного ремонта - взаимодействие отдельных деталей и 
сборочных единиц, расход масла и т.п. 
Показатели неудовлетворительного ремонта - нагрев подшипников, стук и шум в 
отдельных сборочных единицах, быстрый износ некоторых деталей. 
Контрольные испытания. Документация используемая при проведении испытаний 
Специальные испытания. 
Стенды. Оснащение стендов приборами, нагрузочными тормозами, трубопроводами и т.д. 
Испытания в режиме холостого хода. 
Приработка отдельных деталей на малой частоте вращения. Проверка работоспособности 
отдельных частей. Повторное испытание на повышенной частоте вращения. 
Испытания под нагрузкой. 
Инструкционная карта. Наблюдение за температурой охлаждающей жидкости, давлением 
масла, расходом масла и т.п. ликвидация незначительных дефектов. Повторные 
испытания. 
Метод проверки и применяемые технические средства при проверке: 
прямолинейности направляющих в вертикальной плоскости, 
параллельность направляющих; 
параллельность оси шпинделя направляющим станины, 
осевое биение шпинделя; 
совпадение осей двух отверстий, 
параллельность перемещения пиноли задней бабки направляющим станины. 
Желательно метод проверки и технические средства рассматривать на ремонтируемом в 
данный момент оборудовании 
Требования безопасности при сборке и испытании оборудования. 
Контрольно-измерительный инструмент и приборы применяемые при ремонте 
оборудования, агрегатов и машин. 
Методы измерения: контактный, бесконтактный, абсолютный, относительный, прямой, 
косвенный, комплексный и дифференцированный. 
Контрольно - измерительные инструменты. Их типы и виды. Метод и способ применения. 
Место применения. Правила хранения. 
Измерительные приборы. Их типы и виды. Метод и способ измерения. Место применения. 



Правила хранения. 
Такелаж и такелажные работы. 
Наименование и назначение подъёмно-транспортных средств, приспособлений и 
такелажного оборудования. 
Общие правила эксплуатации и содержания стальных канатов, стропов, блоков, талей, 
лебедок, домкратов. 
Расчёт на прочность стальных канатов. Отбраковка изношенных канатов. Правила 
хранения и обращения. Смазка стальных канатов. 
Стропы. Расчёт и техническое освидетельствование стропов Такелажное оборудования. 
Тали шестеренчатые, червячные и рычажные. Правила и сроки проведения технических 
освидетельствований и испытаний 
Домкраты. Техническое освидетельствование домкратов. 
Кран-балки и тельферы. Автопогрузчики. Электрокары. Автокраны. Гусеничные , 
башенные , портальные и мостовые краны. 
Погрузочно-разгрузочные работы. Кантовка тяжёлых штучных грузов. Погрузка и 
разгрузка вручную и при помощи механизмов 
Осмотр и определение надежности грузозахватных приспособлений. Правила 
складирования грузов. 
Сигнализация при выполнении такелажных работ. Правила обращения, ухода, смазки 
деталей подъемно-транспортных машин и механизмов 
Общие правила выполнения такелажно-транспортных работ. Правила безопасности при 
проведении такелажных и транспортных работ. 
Классификация и основные сведения о грузоподъемных машинах и механизмах, о 
грузозахватных приспособлениях, применяемых на предприятиях и электростанциях. 
Сведения о видах, типах и размерах груза, оборудования, перемещаемых 
грузоподъемными механизмами и машинами. 
Производство такелажных работ. Организация работ. Определение опасных зон. 
Погрузочно-разгрузочные работы, складирование и хранение груза, оборудования. 
Подъём, перемещение, установка и расстроповка основных грузов и оборудования 
грузоподъёмными машинами на предприятии 
Основные такелажные работы при текущих и капитальных ремонтах. 
Эксплуатация, техническое обслуживание и браковка грузозахватных приспособлений и 
тары. 
Правила и приемы сигнализации при перемещении груза канатами 
Охрана труда и техника безопасности при производстве такелажных работ. Правила 
безопасной эксплуатации подъемных машин и механизмов. Инструкция стропальщика. 
Ответственность за нарушение "Правил устройства и безопасной эксплуатации 
грузоподъемных кранов", инструкции стропальщика. 
Правила и требования техники безопасности при проведении такелажных работ в зоне 
ремонта электрооборудования и в зоне Действующих установок. 
 


